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Transport, oznaczanie i przechowywanie urzadzen

1. Transport urzadzen zawierajacych tatwopalne srodki chtodnicze

Zgodnos¢ z przepisami transportowymi

2. Oznaczanie urzadzen za pomocga znakdéw

Zgodnos¢ z miejscowymi przepisami

3. Pozbywanie sie urzadzen zawierajacych tatwopalne srodki chtodnicze

Zgodnosc z krajowymi przepisami

4. Przechowywanie urzadzen i sprzetu. Przechowywanie urzadzen powinno by¢ prowadzone zgodnie z instrukcjami producen-
ta.

5. Przechowywanie spakowanych (niesprzedanych) urzadzen.

Zabezpieczenie opakowania powinno by¢ wykonane tak, aby mechaniczne uszkodzenie urzadzenia wewnatrz opakowania nie
spowodowato wycieku $rodka chtodniczego. Maksymalna liczba sztuk urzadzenia dozwolona do wspdélnego przechowywania
bedzie okreslana w miejscowych przepisach.

1. Informacje o serwisowaniu

1) Kontrole obszaru

Przed rozpoczeciem pracy nad systemami zawierajgcymi tatwopalne srodki chtodnicze niezbedne jest przeprowadzenie kon-
troli bezpieczenstwa, aby zminimalizowac ryzyko zaptonu. W celu naprawy systemu chtodniczego nalezy zastosowac ponizsze
srodki ostroznosci przed rozpoczeciem prac nad systemem.

2) Procedura robocza

Prace nalezy wykonywa¢ w ramach kontrolowanej procedury, aby zminimalizowa¢ ryzyko obecnosci tatwopalnego gazu lub
tatwopalnych oparéw podczas prowadzenia prac.

3) Ogdlny obszar prac

Caty personel konserwacyjny i inne osoby pracujace w strefie roboczej musza by¢ poinstruowane w zakresie prowadzonych
prac. Nalezy unika¢ prac w zamknietych przestrzeniach. Obszar wokdt miejsca pracy nalezy odgrodzi¢. Nalezy upewnic sie, ze
warunki w miejscu pracy s bezpieczne, poprzez kontrole fatwopalnego materiatu.

4) Kontrola obecnosci srodka chtodniczego

Miejsce prac nalezy sprawdzi¢ przy uzyciu odpowiedniego wykrywacza srodkéw chtodniczych przed praca i w jej trakcie, aby
mieé pewnos¢, ze serwisant jest Swiadomy potencjalnej obecnosci tatwopalnych oparéw. Nalezy sprawdzi¢, czy stosowany wy-
krywacz przeciekéw jest odpowiedni do pracy z tatwopalnymi srodkami chtodniczymi, tj. nie wydziela iskier, jest odpowiednio
uszczelniony i zabezpieczony.

5) Dostepnos¢ gasnicy

Jesli na urzadzeniu chtodniczym lub jego czesciach wykonuje sie jakiekolwiek gorace prace, nalezy zadba¢ o dostepnos¢ urza-
dzen gasniczych. W poblizu miejsca tadowania musi by¢ dostepna gasnica proszkowa lub $niegowa.

6) Brak zrédet zaptonu

Osobom wykonujacym prace na urzadzeniach chtodniczych lub w ich poblizu, zwigzane z odstanianiem rurek zawierajacych
tatwopalne srodki chtodnicze, nie wolno uzywa¢ zadnych zrédet zaptonu, ktére mogty by powodowac ryzyko pozaru lub wy-
buchu. Wszystkie ewentualne zrédta zaptonu, w tym zapalone papierosy, musza by¢ trzymane z dala od miejsca montazu,
naprawy, demontazu i utylizacji, w ktérych prowadzi sie prace mogace spowodowac emisje tatwopalnego $rodka chtodniczego
do otoczenia. Przed wykonaniem prac miejsce wokét urzadzenia nalezy zbadaé¢, aby upewnic sig, ze nie ma zadnego zagrozenia
pozarowego ani ryzyka zaptonu. Nalezy zastosowac znaki,Zakaz palenia”

7) Wentylacja miejsca prac

Nalezy upewnic sig, ze miejsce prac jest otwarte lub odpowiednio wentylowane, zanim urzadzenie zostanie otwarte lub zanim
beda wykonywane gorace prace. Wentylacja musi by¢ utrzymywana w takim samym stopniu przez caty czas prowadzenia prac.
System wentylacyjny powinien bezpiecznie rozprasza¢ wszelkie opary $rodka chtodniczego, a najlepiej przekazywac je na ze-
wnatrz do otoczenia.

8) Kontrole urzadzenia chtodniczego

Jesli dokonuje sie wymiany komponentéw elektrycznych, musza by¢ one zdatne do pracy zgodnie z przeznaczeniem i zgodne
ze specyfikacja. Nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami konserwacji i serwisowania podanymi przez producenta. W
przypadku watpliwosci nalezy poprosi¢ dziat techniczny producenta o pomoc.

W instalacjach wykorzystujacych tatwopalne srodki chtodnicze nalezy przeprowadzi¢ ponizsze kontrole:

« Wielko$¢ tadowania jest zgodna z wielkoscig pomieszczenia, w ktérym zamontowano czesci zawierajace Srodek chtodniczy;

- System wentylacyjny i jego wyloty musza pracowac prawidtowo i nie moga by¢ zastoniete;

- Jesdli uzytkuje sie posredni obwod chtodniczy, obwoéd rezerwowy nalezy sprawdzi¢ pod katem obecnosci Srodka chtodniczego;
« Oznaczenie urzadzenia musi by¢ zawsze widoczne i czytelne. Nieczytelne oznaczenia i znaki nalezy poprawic;

« Rurki lub komponenty chtodnicze s3 montowane w miejscu, w ktérym nie moga by¢ narazone na dziatanie substancji moga-
cych skorodowa¢ komponenty zawierajace srodek chtodniczy, chyba Zze s one wykonane z materiatéw wewnetrznie odpor-
nych na korozje lub sg odpowiednio zabezpieczone przed taka korozja.
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9) Kontrole instalacji elektrycznej

Naprawa i konserwacja komponentéw elektrycznych musi obejmowac kontrole bezpieczenstwa i procedury inspekcji kompo-
nentéw. Jesli pojawi sie usterka naruszajaca bezpieczenstwo, to nie wolno podiacza¢ do obwodu zasilania elektrycznego az do
naprawienia takiej usterki. Jesli usterki nie mozna od razu naprawi¢, ale dalsza praca jest konieczna, nalezy wypracowac tymcza-
sowe rozwigzanie. Nalezy je zgtosi¢ whascicielowi urzadzenia, aby wszystkie strony byty o nim powiadomione.

Poczatkowe kontrole bezpieczernstwa powinny obejmowac:

- Sprawdzenie, czy kondensatory sg roztadowane: nalezy to przeprowadzi¢ w bezpieczny sposéb, aby wykluczy¢ potencjalne
iskrzenie;

« Sprawdzenie, czy zadne komponenty i przewody elektryczne bedace pod napieciem nie s3 odstoniete podczas fadowania,
odzyskiwania lub przeptukiwania urzadzenia;

« Czy uziemienie jest prawidtowe i nie ma w nim przerw.

2. Naprawy komponentéw z uszczelkami

1) Podczas naprawiania komponentéw z uszczelkami wszystkie Zrodfa zasilania elektrycznego nalezy odtgczy¢ od urzadzenia
bedacego przedmiotem prac, zanim przejdzie sie do zdejmowania uszczelnionych pokryw itd. Jedli urzadzenie musi by¢ ko-
niecznie podfaczone do zasilania podczas serwisowania, nalezy zastosowac stale dziatajacy system wykrywania przeciekéw,
podfaczony do najistotniejszego punktu urzadzenia, aby ostrzegac o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.

2) Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na ponizsze, aby upewnic sie, ze podczas pracy przy komponentach elektrycznych nie doj-
dzie do naruszenia obudowy w sposdéb, ktéry moégtby obnizy¢ stopien ochrony urzadzenia. Obejmuje to ewentualne uszkodze-
nia przewodoéw, podtaczenie zbyt duzej liczby przewoddw, przytagcza wykonane niezgodnie z oryginalng specyfikacja, uszko-
dzenia uszczelek, niewfasciwy montaz dtawnic itd.

Nalezy upewnic sig, ze aparatura jest bezpiecznie zamontowana.

Nalezy sprawdzi¢, czy stan uszczelek i materiatéw uszczelniajacych nie pogorszyt sie tak, ze nie spetniaja juz one swojej roli w
nieprzepuszczaniu tatwopalnych oparéw. Czesci zamienne powinny by¢ zgodne z instrukcjami producenta.

UWAGA: Stosowanie silikonowych srodkéw uszczelniajacych moze obniza¢ skutecznos¢ niektérych urzadzen do wykrywania
przeciekéw. Wewnetrznie zabezpieczone komponenty nie musza by¢ odcinane od zasilania przed rozpoczeciem na nich prac.
3. Naprawa wewnetrznie zabezpieczonych komponentow

Nie nalezy doprowadzac¢ statych obcigzen indukcyjnych lub kondensacyjnych do obwodéw bez uprzedniego sprawdzenia, czy
nie spowoduje to przekroczenia nominalnych wartosci napiecia i natezenia pragdu dozwolonych w uzytkowanym urzadzeniu.
Wewnetrznie zabezpieczone komponenty to jedyne rodzaje urzadzen, na jakich mozna prowadzi¢ prace przy podtagczonym
zasilaniu i w obecnosci tatwopalnej atmosfery. Aparatura testowa musi mie¢ prawidtowe parametry.

Komponenty nalezy wymienia¢ wylgcznie na czesci okreslone przez producenta. Inne czesci moga spowodowac zapton srodka
chtodniczego w atmosferze pochodzacej z przecieku.

3. Przewody

Nalezy sprawdzi¢, czy przewody nie sg zuzyte, skorodowane, poddawane nadmiernemu naciskowi lub drganiom, kontaktowi
z ostrymi krawedziami lub innym niekorzystnym oddziatywaniom srodowiskowym. Nalezy réwniez uwzgledni¢ efekt starzenia
lub statego oddziatywania drgan pochodzacych z takich urzadzen jak sprezarki i wentylatory.

4. Wykrywanie tatwopalnych srodkéw chtodniczych
W Zadnych okolicznosciach nie wolno uzywac potencjalnych zrédet zaptonu do wyszukiwania lub wykrywania przeciekéw
$rodka chtodniczego. Nie wolno uzywac¢ lamp halogenowych (ani innych wykrywaczy z otwartym ptomieniem).

5. Metody wykrywania przeciekow

Za dopuszczalne uznaje sie ponizsze metody wykrywania przeciekdw w urzadzeniach zawierajacych fatwopalne $rodki chtod-
nicze.

Elektroniczne wykrywacze przeciekéw sa dozwolone do wykrywania fatwopalnych srodkéw chtodniczych, ale ich czuto$¢ moze
by¢ nieodpowiednia lub moga wymagac ponownej kalibracji. (Wykrywacz nalezy skalibrowaé w pomieszczeniu wolnym od
srodka chtodniczego.) Nalezy sprawdzi¢, czy wykrywacz nie jest potencjalnym zrédtem zaptonu i czy jest odpowiedni do uzy-
wanego $rodka chtodniczego. Wykrywacz przeciekéw nalezy ustawic¢ na procent wartosci LFL srodka chtodniczego i skalibro-
wac odpowiednio do stosowanego $rodka chtodniczego oraz potwierdzi¢ odpowiedni udziat procentowy gazu (maks. 25%).
Ptyny do wykrywania przeciekéw nadaja sie do wykorzystania z wiekszoscia srodkéw chtodniczych, ale nalezy unikac stosowa-
nia detergentéw z zawartoscig chloru, poniewaz chlor moze reagowac ze $rodkiem chtodniczym i powodowac korozje rurek
miedzianych.

Jesli podejrzewa sie przeciek, nalezy usunaé/zgasi¢ otwarte ptomienie w poblizu.

Jesli wykryje sie przeciek $rodka chtodniczego wymagajacy lutowania, nalezy opréznic¢ urzadzenie z catego srodka chtodnicze-
go lub (za pomoca zaworéw odcinajacych) odizolowa¢ go w czesci urzadzenia oddalonej od miejsca przecieku. Nalezy nastep-
nie przeptukac urzadzenie beztlenowym azotem (OFN) przed lutowaniem i w jego trakcie.
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7. Usuwanie i odpompowywanie

Podczas otwierania obwodu srodka chtodniczego w celu dokonania napraw - lub w innym celu - nalezy stosowa¢ konwencjo-
nalne procedury. Jednak nalezy pamietac o kwestii fatwopalnosci srodka i stosowac dobre praktyki. Nalezy stosowac¢ sie do
ponizszej procedury:

+ Usunac Srodek chtodniczy;

« Przeptukac obwdéd gazem obojetnym;

+ Oprézni¢ obwaod;

« Ponownie przeptukac obwdd gazem obojetnym;

« Otworzy¢ obwdéd za pomoca ciecia lub lutowania.

Catos$¢ srodka chtodniczego nalezy odzyska¢ do odpowiednich butli do odzyskiwania. Nastepnie nalezy przeptukac instalacje
OFN, aby zabezpieczy¢ urzadzenie. Moze sie okazac konieczne kilkukrotne powtérzenie tej procedury. Do tego celu nie wolno
uzywac sprezonego powietrza ani tlenu.

Przeptukiwanie prowadzi sie usuwajac préznie w urzadzeniu za pomoca OFN i nastepnie napetnianie az do uzyskania ci$nienia
roboczego, nastepnie usuwanie gazu do atmosfery i ponowne wypompowanie az do uzyskania prézni. Ten proces nalezy po-
wtarza¢, dopoki w urzadzeniu nie bedzie srodka chtodniczego. Po zastosowaniu ostatniego tadowania OFN, urzadzenie nalezy
odpowietrzy¢ i przywrdci¢ w nim cisnienie atmosferyczne, aby umozliwi¢ prowadzenie prac. Ta czynnos¢ jest absolutnie ko-
nieczna, jesli rurki maja by¢ lutowane.

Nalezy upewni¢ sie, ze wylot pompy prézniowej nie znajduje sie w poblizu zrédet zaptonu i ze system wentylacyjny dziata po-
prawnie.

8. Procedury tadowania

Oproécz konwencjonalnych procedur tadowania nalezy réwniez postepowac zgodnie z ponizszymi wymaganiami.

« Sprawdgzi¢, czy podczas tadowania urzadzenia nie doszto do skazenia innymi srodkami chtodniczymi. Weze lub przewody po-
winny by¢ jak najkrétsze, aby zminimalizowac objetos¢ srodka chtodniczego zawartego w tych przewodach.

« Butle nalezy trzyma¢ w pozycji pionowe;j.

« Przed tadowaniem urzadzenia srodkiem chfodniczym nalezy sprawdzi¢, czy jest poprawnie uziemione.

« Oznaczy¢ urzadzenie po zakoriczeniu tadowania (jesli jeszcze tego nie wykonano).

« Nalezy zachowa¢ najwieksza ostroznos¢, aby nie doszto do przepetnienia urzadzenia chtodniczego.

Przed ponownym fadowaniem urzadzenia nalezy je przetestowa¢ pod katem cisnienia za pomoca OFN. Urzadzenie nalezy row-
niez przebadac pod katem przeciekéw po zakonczeniu tadowania, ale przed oddaniem do eksploatacji. Ponowna kontrole prze-
ciekdéw nalezy przeprowadzi¢ przed wydaniem z zaktadu.

9. Wycofanie z eksploatac;ji

Przed wykonaniem tej procedury nalezy pamieta¢, ze serwisant musi by¢ dobrze zaznajomiony z urzadzeniem i jego specyfika-
Cja. Zalecana dobra praktyka obejmuje bezpieczne odzyskiwanie wszystkich srodkéw chtodniczych. Przed wykonywana praca
nalezy pobrac prébki oleju i Srodka chfodniczego, aby byty dostepne w razie potrzeby wykonania analizy przed ponownym
uzyciem odzyskanego srodka chtodniczego. Nalezy pamietac o udostepnieniu energii elektrycznej przed rozpoczeciem prac.
a) Zapoznac sie z urzadzeniem i jego dziataniem.

b) Odciac zasilanie elektryczne.

¢) Przed rozpoczeciem procedury upewnic sie, ze:

- Dostepny jest sprzet do mechanicznego przenoszenia urzadzen, aby w razie potrzeby méc przenosic butle ze srodkiem chtod-
niczym;

« Dostepny jest (i poprawnie uzytkowany) niezbedny sprzet ochrony osobistej;

« Proces odzyskiwania jest caty czas nadzorowany przez kompetentng osobe;

« Urzadzenie do odzyskiwania i butle sg zgodne z odpowiednimi normami.

d) Wypompowac srodek chtodniczy z urzadzenia, jesli to mozliwe;

e) Jesli osiagniecie prézni nie jest mozliwe, wykonac rozgatezienie, ktére pozwoli usungc srodek chtodniczy z réznych czesci
urzadzenia.

f) Upewnic sig, ze przed prowadzeniem odzyskiwania umieszczono butle na wadze.

g) Uruchomi¢ maszyne do odzyskiwania i obstugiwac jg zgodnie z instrukcja producenta.

h) Nie przepetniac butli. (Nie napetnia¢ powyzej 80% objetosci)

i) Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego dla butli, nawet tymczasowo.

j) Gdy butle zostaty prawidtowo napetnione, a proces zostat zakoriczony, sprawdzi¢, czy butle i urzadzenie zostaty odniesione z
miejsca prac, a zawory odcinajace w urzadzeniu sg zamkniete.

k) Odzyskany srodek chtodniczy nie moze by¢ tadowany do innego urzadzenia chtodniczego, dopdki nie zostanie oczyszczony
i sprawdzony.
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10. Znakowanie

Urzadzenie musi mie¢ odpowiedni znak informujacy, ze zostato wycofane z eksploatacji i opréznione z srodka chtodniczego.
Znak musi by¢ podpisany i opatrzony data. Nalezy sprawdzi¢, czy na urzadzeniu sa réwniez znaki informujace, ze urzadzenie
zawiera tatwopalny $rodek chtodniczy.

11. Odzyskiwanie

Podczas usuwania srodka chtodniczego z urzadzenia, zaréwno do serwisowania jak i do wycofywania z eksploatacji, zalecang
dobra praktyka jest bezpieczne odzyskiwanie wszystkich srodkéw chtodniczych.

Podczas przepompowywania srodkéw chtodniczych do butli nalezy pamietac¢ o stosowaniu odpowiednich butli do odzyski-
wania srodkéw chtodniczych. Nalezy upewnic sie, ze dostepna jest wiasciwa liczba butli pozwalajaca pomiescic catos¢ srodka
chtodniczego z urzadzenia. Wszystkie uzywane butle musza by¢ oznaczone jako pojemniki na odzyskany

srodek chtodniczy i oznaczone rodzajem danego srodka chtodniczego (tj. specjalne butle na odzyskany srodek chtodniczy).
Butle musza by¢ wyposazone w sprawny zawér bezpieczenstwa i dofgczone sprawne zawory odcinajace. Puste butle do odzy-
skiwania sg odpompowywane i, jesli to mozliwe, schtadzane przed prowadzeniem odzyskiwania.

Urzadzenie do odzyskiwania musi by¢ sprawne i zaopatrzone w dostepny na miejscu zestaw instrukcji oraz odpowiednie do
odzyskiwania tatwopalnych srodkéw chtodniczych. Ponadto, nalezy udostepnic zestaw sprawnych i skalibrowanych wag. Weze
muszg by¢ kompletne, w dobrym stanie i ze szczelnymi ztaczkami. Przed uzyciem maszyny do odzyskiwania nalezy sprawdzi¢,
czy jest ona sprawna, czy jest w dobrym stanie serwisowym i czy jej komponenty elektryczne sg zabezpieczone tak, by nie dopu-
$ci¢ do zaptonu w przypadku wydzielania sie srodka chtodniczego. W razie watpliwosci nalezy skonsultowac sie z producentem.
Odzyskany srodek chtodniczy nalezy zwréci¢ dostawcy srodka chtodniczego we wihasciwej butli do odzyskiwania, przekazujac
réwniez odpowiedni List Transportowy Odpadéw. Nie wolno mieszac srodkéw chtodniczych w urzadzeniach do odzyskiwania,
a zwtaszcza w butlach.

Jesli wykonuje sie usuwanie sprezarek lub olejéw do sprezarek, nalezy sie upewni¢, ze przeprowadzono ich odpompowanie
do dopuszczalnego poziomu, aby mie¢ pewnos¢, ze fatwopalny srodek chtodniczy nie pozostat w $srodku smarnym. Proces od-
pompowywania prowadzi sie przed zwréceniem sprezarki do dostawcy. W celu przyspieszenia tego procesu mozna stosowac
wytgcznie elektryczne podgrzewanie obudowy sprezarki. Podczas upuszczania oleju z urzadzenia nalezy zadbac¢ o bezpieczne
prowadzenie tej czynnosci.

12. DANE TECHNICZNE

Zasilanie: 220-240V ~50Hz

Wydajnos¢ osuszania (30°C - 80%RH): 901/dzierr
Przecietny pobér mocy (27°C -60% RH): 1080 W
Maksymalny pobér mocy (30°C -80% RH): 1260 W
Przecietne natezenie pradu (27°C, 60% RH): 4,8 A
Maksymalne natezenie pradu (30°C, 80% RH): 5,6 A
Przeptyw powietrza: 600m3/godz.

Czynnik chtodniczy: R290a 0.230 kg

Waga netto: 51 kg

Wymiary: 463 x 383 x 760 mm

Z zastrzezeniem prawa do zmian technicznych i btedéw drukarskich 01/2025 wer.1

UNI-LUX Sp. z 0.0.
Tel.: +48 22 395 60 70
mail: office@uni-lux.pl
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Transportation, marking and storage for units

1. Transport of equipment containing flammable refrigerants

Compliance with the transport regulations

2. Marking of equipment using signs

Compliance with local regulations

3. Disposal of equipment using flammable refrigerants

Compliance with national regulations

4. Storage of equipment/appliances. The storage of equipment should be in accordance with the manufacturer’s instructions.
5. Storage of packed (unsold) equipment.

Storage package protection should be constructed such that mechanical damage to the equipment inside the package will not
cause a leak of the refrigerant charge. The maximum number of pieces of equipment permitted to be stored together will be
determined by local regulations.

1. Information on servicing

1) Checks to the area

Prior to beginning work on systems containing flammable refrigerants, safety checks are necessary to ensure that the risk of
ignition is minimised. For repair to the refrigerating system, the following precautions shall be complied with prior to conduc-
ting work on the system.

2) Work procedure

Work shall be undertaken under a controlled procedure so as to minimise the risk of a flammable gas or vapour being present
while the work is being performed.

3) General work area

All maintenance staff and others working in the local area shall be instructed on the nature of work being carried out. Work in
confined spaces shall be avoided. The area around the workspace shall be sectioned off. Ensure that the conditions within the
area have been made safe by control of flammable material.

4) Checking for presence of refrigerant

The area shall be checked with an appropriate refrigerant detector prior to and during work, to ensure the technician is aware
of potentially flammable atmospheres. Ensure that the leak detection equipment being used is suitable for use with flammable
refrigerants, i.e. non-sparking, adequately sealed or intrinsically safe.

5) Presence of fire extinguisher

If any hot work is to be conducted on the refrigeration equipment or any associated parts, appropriate fire extinguishing equip-
ment shall be available to hand. Have a dry powder or CO2 fire extinguisher adjacent to the charging area.

6) No ignition sources

No person carrying out work in relation to a refrigeration system which involves exposing any pipe work that contains or has
contained flammable refrigerant shall use any sources of ignition in such a manner that it may lead to the risk of fire or explo-
sion. All possible ignition sources, including cigarette smoking, should be kept sufficiently far away from the site of installation,
repairing, removing and disposal, during which flammable refrigerant can possibly be released to the surrounding space. Prior
to work taking place, the area around the equipment is to be surveyed to make sure that there are no flammable hazards or
ignition risks.“No Smoking” signs shall be displayed.

7) Ventilated area

Ensure that the area is in the open or that it is adequately ventilated before breaking into the system or conducting any hot
work. A degree of ventilation shall continue during the period that the work is carried out. The ventilation should safely disperse
any released refrigerant and preferably expel it externally into the atmosphere.

8) Checks to the refrigeration equipment

Where electrical components are being changed, they shall be fit for the purpose and to the correct specification. At all times
the manufacturer’s maintenance and service guidelines shall be followed. If in doubt consult the manufacturer’s technical de-
partment for assistance.

The following checks shall be applied to installations using flammable refrigerants:

- The charge size is in accordance with the room size within which the refrigerant containing parts are installed;

« The ventilation machinery and outlets are operating adequately and are not obstructed;

- If an indirect refrigerating circuit is being used, the secondary circuit shall be checked for the presence of refrigerant;

- Marking to the equipment continues to be visible and legible. Markings and signs that are illegible shall be corrected;

« Refrigeration pipe or components are installed in a position where they are unlikely to be exposed to any substance which
may corrode refrigerant containing components, unless the components are constructed of materials which are inherently
resistant to being corroded or are suitably protected against being so corroded.
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9) Checks to electrical devices

Repair and maintenance to electrical components shall include initial safety checks and component inspection procedures. If a
fault exists that could compromise safety, then no electrical supply shall be connected to the circuit until it is satisfactorily dealt
with. If the fault cannot be corrected immediately but it is necessary to continue operation, an adequate temporary solution
shall be used. This shall be reported to the owner of the equipment so all parties are advised.

Initial safety checks shall include:

« That capacitors are discharged: this shall be done in a safe manner to avoid possibility of sparking;

« That there no live electrical components and wiring are exposed while charging, recovering or purging the system;

« That there is continuity of earth bonding.

2. Repairs to sealed components

1) During repairs to sealed components, all electrical supplies shall be disconnected from the equipment being worked upon
prior to any removal of sealed covers, etc. If it isabsolutely necessary to have an electrical supply to equipment during servicing,
then a permanently operating form of leak detection shall be located at the most critical point to warn of a potentially hazar-
dous situation.

2) Particular attention shall be paid to the following to ensure that by working on electrical components, the casing is not alte-
red in such a way that the level of protection is affected. This shall include damage to cables, excessive number of connections,
terminals not made to original specification, damage to seals, incorrect fitting of glands, etc.

Ensure that apparatus is mounted securely.

Ensure that seals or sealing materials have not degraded such that they no longer serve the purpose of preventing the ingress
of flammable atmospheres. Replacement parts shall be in accordance with the manufacturer’s specifications.

NOTE: The use of silicon sealant may inhibit the effectiveness of some types of leak detection equipment. Intrinsically safe com-
ponents do not have to be isolated prior to working on them.

3. Repair to intrinsically safe components

Do not apply any permanent inductive or capacitance loads to the circuit without ensuring that this will not exceed the permis-
sible voltage and current permitted for the equipment in use.

Intrinsically safe components are the only types that can be worked on while live in the presence of a flammable atmosphere.
The test apparatus shall be at the correct rating.

Replace components only with parts specified by the manufacturer. Other parts may result in the ignition of refrigerant in the
atmosphere from a leak.

3. Cabling

Check that cabling will not be subject to wear, corrosion, excessive pressure, vibration, sharp edges or any other adverse
environmental effects. The check shall also take into account the effects of aging or continual vibration from sources such as
compressors or fans.

4. Detection of flammable refrigerants
Under no circumstances shall potential sources of ignition be used in the searching for or detection of refrigerant leaks. A halide
torch (or any other detector using a naked flame) shall not be used.

5. Leak detection methods

The following leak detection methods are deemed acceptable for systems containing flammable refrigerants.

Electronic leak detectors shall be used to detect flammable refrigerants, but the sensitivity may not be adequate, or may need
re-calibration. (Detection equipment shall be calibrated in a refrigerant-free area.) Ensure that the detector is not a potential
source of ignition and is suitable for the refrigerant used. Leak detection equipment shall be set at a percentage of the LFL of
the refrigerant and shall be calibrated to the refrigerant employed and the appropriate percentage of gas (25 % maximum) is
confirmed.

Leak detection fluids are suitable for use with most refrigerants but the use of detergents containing chlorine shall be avoided
as the chlorine may react with the refrigerant and corrode the copper pipe-work.

If a leak is suspected, all naked flames shall be removed/ extinguished.

If a leakage of refrigerant is found which requires brazing, all of the refrigerant shall be recovered from the system, or isolated
(by means of shut off valves) in a part of the system remote from the leak. Oxygen free nitrogen (OFN) shall then be purged
through the system both before and during the brazing process.
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7. Removal and evacuation

When breaking into the refrigerant circuit to make repairs — or for any other purpose - conventional procedures shall be used.
However, it is important that best practice is followed since flammability is a consideration. The following procedure shall be
adhered to:

« Remove refrigerant;

« Purge the circuit with inert gas;

- Evacuate;

« Purge again with inert gas;

« Open the circuit by cutting or brazing.

The refrigerant charge shall be recovered into the correct recovery cylinders. The system shall be “flushed” with OFN to render
the unit safe. This process may need to be repeated several times. Compressed air or oxygen shall not be used for this task.
Flushing shall be achieved by breaking the vacuum in the system with OFN and continuing to fill until the working pressure is
achieved, then venting to atmosphere, and finally pulling down to a vacuum. This process shall be repeated until no refrigerant
is within the system. When the final OFN charge is used, the system shall be vented down to atmospheric pressure to enable
work to take place. This operation is absolutely vital if brazing operations on the pipe-work are to take place.

Ensure that the outlet for the vacuum pump is not close to any ignition sources and there is ventilation available.

8. Charging procedures

In addition to conventional charging procedures, the following requirements shall be followed.

- Ensure that contamination of different refrigerants does not occur when using charging equipment. Hoses or lines shall be as
short as possible to minimise the amount of refrigerant contained in them.

« Cylinders shall be kept upright.

« Ensure that the refrigeration system is earthed prior to charging the system with refrigerant.

« Label the system when charging is complete (if not already).

« Extreme care shall be taken not to overfill the refrigeration system.

Prior to recharging the system it shall be pressure tested with OFN. The system shall be leak tested on completion of charging
but prior to commissioning. A follow up leak test shall be carried out prior to leaving the site.

9. Decommissioning

Before carrying out this procedure, it is essential that the technician is completely familiar with the equipment and all its detail. It
is recommended good practice that all refrigerants are recovered safely. Prior to the task being carried out, an oil and refrigerant
sample shall be taken in case analysis is required prior to re-use of reclaimed refrigerant. It is essential that electrical power is
available before the task is commenced.

a) Become familiar with the equipment and its operation.

b) Isolate system electrically.

c) Before attempting the procedure ensure that:

« Mechanical handling equipment is available, if required, for handling refrigerant cylinders;

« All personal protective equipment is available and being used correctly;

« The recovery process is supervised at all times by a competent person;

« Recovery equipment and cylinders conform to the appropriate standards.

d) Pump down refrigerant system, if possible.

e) If a vacuum is not possible, make a manifold so that refrigerant can be removed from various parts of the system.

f) Make sure that cylinder is situated on the scales before recovery takes place.

g) Start the recovery machine and operate in accordance with manufacturer’s instructions.

h) Do not overfill cylinders. (No more than 80 % volume liquid charge).

i) Do not exceed the maximum working pressure of the cylinder, even temporarily.

j) When the cylinders have been filled correctly and the process completed, make sure that the cylinders and the equipment are
removed from site promptly and all isolation valves on the equipment are closed off.

k) Recovered refrigerant shall not be charged into another refrigeration system unless it has been cleaned and checked.
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11. Recovery

When removing refrigerant from a system, either for servicing or decommissioning, it is recommended good practice that all
refrigerants are removed safely.

When transferring refrigerant into cylinders, ensure that only appropriate refrigerant recovery cylinders are employed. Ensure
that the correct number of cylinders for holding the total system charge is available. All cylinders to be used are designated for
the recovered refrigerant and labelled for that refrigerant (i.e. special cylinders for the recovery of refrigerant). Cylinders shall be
complete with pressure relief valve and associated shut-off valves in good working order. Empty recovery cylinders are evacu-
ated and, if possible, cooled before recovery occurs.

The recovery equipment shall be in good working order with a set of instructions concerning the equipment that is at hand and
shall be suitable for the recovery of flammable refrigerants. In addition, a set of calibrated weighing scales shall be available and
in good working order. Hoses shall be complete with leak-free disconnect couplings and in good condition. Before using the
recovery machine, check that it is in satisfactory working order, has been properly maintained and that any associated electrical
components are sealed to prevent ignition in the event of a refrigerant release. Consult manufacturer if in doubt.

The recovered refrigerant shall be returned to the refrigerant supplier in the correct recovery cylinder, and the relevant Waste
Transfer Note arranged. Do not mix refrigerants in recovery units and especially not in cylinders.

If compressors or compressor oils are to be removed, ensure that they have been evacuated to an acceptable level to make
certain that flammable refrigerant does not remain within the lubricant. The evacuation process shall be carried out prior to
returning the compressor to the suppliers. Only electric heating to the compressor body shall be employed to accelerate this
process. When oil is drained from a system, it shall be carried out safely.

12. TECHNICAL SPECIFICATION

Power supply: 220-240V ~50Hz

Dehumidification capacity (30°C - 80%RH): 90I/day
Average power consumption (27°C -60% RH): 1080 W
Maximum power consumption (30°C —-80% RH): 1260 W
Average current intensity (270C, 60% RH): 4.8 A
Maximum current intensity (300C, 80% RH): 5.6 A

Air flow: 600m 3/ h

Refrigerant: R290a 0.230 kg

Net weight: 51 kg

Dimensions: 463 x 383 x 760 mm

Subject to the right to make technical changes and printing errors 01/2025 wer.1
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Transport, Kennzeichnung und Lagerung von Gerdten

1. Transport von Geraten, die brennbare Kaltemittel enthalten

Einhaltung der Transportvorschriften

2. Markieren von Geraten mit Zeichen

Einhaltung o6rtlicher Vorschriften

3. Entsorgung von Geraten, die brennbare Kaltemittel enthalten

Einhaltung nationaler Vorschriften

4. Lagerung von Geraten und Ausriistungen Die Lagerung des Gerats sollte gemaB den Anweisungen des Herstellers erfolgen.
5. Lagerung von verpackten (nicht verkauften) Geraten

Der Verpackungsschutz sollte so erfolgen, dass mechanische Schaden des Gerates innerhalb der Verpackung nicht dazu fiihren,
dass das Kaltemittel austritt. Maximale Anzahl den Geraten, die fiir die gemeinsame Lagerung zulassig sind, wird in den ort-
lichen Vorschriften festgelegt.

1. Informationen liber Servicearbeiten

1) Gebietskontrollen

Vor Beginn der Arbeiten an Systemen, die brennbare Kéltemittel enthalten, ist eine Sicherheitsiiberpriifung erforderlich, um
das Ziindrisiko zu minimieren. Um das Kiihlsystem zu reparieren, sollten die folgenden Vorsichtsmalnahmen getroffen werden,
bevor die Arbeiten am System beginnen.

2) Arbeitsverfahren

Die Arbeiten sollten im Rahmen eines kontrollierten Verfahrens durchgefiihrt werden, um das Risiko des Erscheinens von bren-
nbarem Gas oder Dampfen wahrend der Arbeiten zu minimieren.

3) Allgemeiner Arbeitsbereich

Alles Wartungspersonal und andere Personen, die im Arbeitsbereich arbeiten, missen in die auszufiihrenden Arbeiten ange-
wiesen werden. Arbeiten auf engstem Raum sollten vermieden werden. Der Bereich herum den Arbeitsplatz sollte abgetrennt
werden. Stellen Sie sicher, dass die Arbeitsbedingungen gefahrlos sind, indem Sie brennbares Material kontrollieren.

4) Kontrolle des Vorhandenseins des Kaltemittels

Der Arbeitsort sollte vor und wahrend der Arbeit mit einem geeigneten Kaltemitteldetektor Giberpriift werden, um sicherzustel-
len, dass der Servicetechniker sich des potenziellen Vorhandenseins von brennbaren Dampfen bewusst ist. Stellen Sie sicher,
dass der verwendete Lecksucher fiir den Einsatz mit brennbaren Kéltemitteln geeignet ist, d. h. keine Funken abgibt, ordnungs-
gemadl abgedichtet und gesichert ist.

5) Verfligbarkeit von Feuerloscher

Wenn am Kéltegerdt oder seinen Teilen heil3e Arbeiten durchgefiihrt werden, stellen Sie sicher, dass Léschgerdte zur Verfiigung
stehen. In der Nahe des Fillungsbereichs muss ein Pulver- oder Schneeldscher verfligbar sein.

6) Keine Ziindquellen

Personen, die Arbeiten an oder in der Nahe von Kalteanlagen ausfiihren, die mit der Exposition von Rohren mit brennbaren Kal-
temitteln in Zusammenhang stehen, dirfen keine Ziindquellen verwenden, bei denen Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
Alle moglichen Ziindquellen, einschlieBlich angeziindeter Zigaretten, miissen von der Installation-, Reparatur-, Demontage-
und Recyclingstelle ferngehalten werden, an der die Arbeiten durchgefiihrt werden, die die Emission von brennbarem Kal-
temittel in die Umwelt verursachen kénnen. Vor der Ausfilhrung der Arbeiten muss der Bereich herum das Gerat untersucht
werden, um sicherzustellen, dass keine Brand- oder Ziindgefahr besteht. Die ,Rauchen verboten” Zeichen sollten verwendet
werden.

7) Bellftung der Arbeitsstelle

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich offen oder richtig beliftet ist, bevor das Gerat gedffnet wird, oder die heiflen Arbeiten
durchgefiihrt werden. Die Belliftung muss wahrend der gesamten Dauer der Arbeiten auf gleichem Niveau gehalten werden.
Das Luftungssystem sollte alle Kaltemittelddmpfe sicher verwehen und vor allem nach auf3en in die Umgebung abgeben.

8) Inspektionen des Kiihlgerats

Wenn elektrische Teile ausgetauscht werden, missen sie fiir den vorgesehenen Zweck geeignet sein und den Spezifikationen
entsprechen.

Befolgen Sie immer die Wartungs- und Serviceanweisungen des Herstellers. Bitten Sie im Zweifelsfall die technische Abteilung
des Herstellers um Unterstiitzung.

In Anlagen, in der die brennbaren Kéltemittel verwendet werden, sind folgende Kontrollen durchzufiihren:

- Die Fullmenge entspricht der Kapazitdt des Gerdts, in dem die Teile eingebaut sind, die das Kaltemittel enthalten

« Das Liftungssystem und seine Ausldsse miissen richtig funktionieren und diirfen nicht bedeckt werden;

- Bei Verwendung eines Zwischenkihlkreislaufs sollte der Reservekreislauf auf das Vorhandensein eines Kaltemittels tiberprift
werden;

« Die Geratebezeichnung muss immer sichtbar und lesbar sein. Unleserliche Markierungen und Zeichen sollten korrigiert wer-
den;

« Kiihlrohre oder -komponenten sollen an einem Ort installiert werden, an dem sie keinen Substanzen ausgesetzt werden kon-
nen, die die kdltemittelhaltigen Bestandteile korrodieren kdnnen, es sei denn, sie bestehen aus innerbestdndigen Materialien
oder sind ausreichend gegen solche Korrosion geschiitzt.
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9) Inspektionen der elektrischer Anlagen

Die Reparatur und Wartung elektrischer Bestandteile muss Sicherheitsiiberprifungen und Prifverfahren umfassen. Wenn ein
Sicherheitsstorung vorliegt, schlieBen Sie ihn erst dann an den elektrischen Versorgungskreis an, wenn ein solcher Fehler beh-
oben ist. Wenn der Fehler nicht sofort behoben werden kann, aber weitere Arbeiten notwendig sind, muss eine vorlibergehen-
de Losung gefunden werden. Sie miissen dariiber den Besitzer des Gerdts informieren, damit alle Seiten benachrichtigt werden.
Die ersten Sicherheitskontrollen sollten Folgendes umfassen:

« Uberpriifen Sie, ob Kondensatoren entladen sind: dies muss auf sichere Weise erfolgen, um potenzielle Funken auszuschlieBen;
« Stellen Sie fest, dass beim Fillen, Wiederherstellen oder Spilen des Geréts keine Komponenten und Stromkabel unter Span-
nung freigelegt werden;

- Ist die Erdung korrekt und es gibt keine Aussparrungen darin.

2. Reparaturen von Bestandteile mit Dichtungen

1) Bei der Reparatur von Dichtungskomponenten miissen alle Stromquellen vom Arbeitsgerat getrennt werden, bevor versie-
gelte Abdeckungen usw. entfernt werden. Wenn das Gerat wahrend der Wartung unbedingt an das Netzteil angeschlossen sein
muss, muss ein kontinuierlich funktionierendes Lecksuchsystem verwendet werden, das an den wichtigsten Punkt des Gerats
angeschlossen ist, um vor einer potenziell gefahrlichen Situation zu warnen.

2) Achten Sie besonders auf Folgendes, um sicherzustellen, dass bei Arbeiten an elektrischen Bestandteilen das Gehduse nicht
so beschddigt wird, dass die Schutzart des Gerats verringern wird.

Dazu gehdren mogliche Beschadigungen der Drédhte, der Anschluss von zu vielen Dréhten, Verbindungen, die nicht gemaf3 der
urspriinglichen Spezifikation hergestellt wurden, Schaden an den Dichtungen, unsachgemafBe Installation der Stopfbuchsen
usw.

Stellen Sie sicher, dass die Anlage sicher installiert ist.

Prifen Sie, ob sich der Zustand von Dichtungen und Dichtungsmaterialien nicht so verschlechtert hat, dass sie ihre Funktion
zur Verhinderung brennbarer Dampfe nicht mehr erfillen. Ersatzteile miissen den Anweisungen des Herstellers entsprechen.
ACHTUNG: Die Verwendung von Silikondichtungsmitteln kann die Wirksamkeit einiger Lecksuchvorrichtungen verringern. In-
tern gesicherte Bestandteile missen vor Beginn der Arbeiten nicht von der Stromversorgung getrennt werden.

3. Reparatur von intern gesicherten Bestandteilen

Flhren Sie keine festen induktiven oder Kondensationslasten zu den Kreisldufen, ohne vorher zu iberpriifen, ob dies die im
verwendeten Gerdt zuldssigen Nennspannungs- und Stromwerte nicht tiberschreitet.

Intern geschitzte Komponenten sind die einzigen Geratetypen, an denen man - mit angeschlossener Stromversorgung und in
einer brennbaren Atmosphdre - die Arbeiten durchfiihren kann. Das Priifgerat muss die richtigen Parameter haben.

Die Komponenten sollten nur durch vom Hersteller angegebene Teile ersetzt werden. Andere Teile kdnnen dazu fiihren, dass
sich das Kaltemittel in der undichten Atmosphare entziindet.

3. Kabel

Stellen Sie fest, dass die Drahte nicht abgenutzt, korrodiert, ilbermaBigem Druck oder Schwingungen ausgesetzt, mit scharfen
Kanten in Berlihrung gekommen oder anderen schadlichen Umwelteinfliissen ausgesetzt sind. Auch die Auswirkungen von
Alterung oder dauerhaften Schwingungen von Gerdten wie Kompressoren und Ventilatoren sollten ebenfalls beriicksichtigt
werden.

4. Erkennung von brennbaren Kaltemitteln
Unter keinen Umstanden sollten potenzielle Ziindquellen verwendet werden, um Kaltemittellecks zu suchen oder zu erkennen.
Verwenden Sie keine Halogenlampen (oder andere offene Flammendetektoren).

5. Lecksuchmethoden

Die folgenden Methoden zum Erkennung von Lecks in den Gerédten, die brennbare Kaltemittel enthalten, sind zuldssig.
Elektronische Lecksucher sind zur Erkennung von brennbaren Kaltemitteln erlaubt, aber ihre Empfindlichkeit kann unzure-
ichend sein oder ist ihre Neukalibrierung erforderlich. (Der Detektor sollte in einem kéltemittelfreien Raum kalibriert werden.)
Prifen Sie, ob der Detektor keine potenzielle Ziindquelle darstellt und fir das verwendete Kaltemittel geeignet ist. Der Lecksu-
cher sollte als Prozent der LFL des Kéltemittels eingestellt und entsprechend dem verwendeten Kaltemittel kalibriert werden
und man soll den entsprechenden Prozentgasanteil bestatigen (max. 25%).

Lecksuchfliissigkeiten eignen sich fur den Einsatz mit den meisten Kaltemitteln, aber Chlordetergenzien sollten vermieden
werden, da Chlor mit einem Kéltemittel reagieren und Kupferrohre korrodieren kann.

Wenn ein Leck vermutet wird, entfernen/l6schen Sie offene Flammen in der Néhe.

Wenn ein Kaltemittelleck erkannt wird, das 16ten muss, entleeren Sie das Gerat aus dem gesamten Kaltemittel oder isolieren
Sie es (mittels Absperrventilen) in einem Teil des Gerats, weit vom Punkt der Leckage entfernt. Das Gerat muss dann vor und
wahrend des Lotens mittels sauerstofffrei Stickstoff (OFN) abspiilt werden.
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7. Entfernen und Auspumpen

Beim Offnen des Kaltemittelkreislauf, um Reparaturen durchzufiihren - oder fiir andere Zwecke - sollten konventionelle Verfah-
ren verwendet werden. Beachten Sie jedoch die Entzlindlichkeit des Produkts und wenden Sie bewahrte Verfahren an.

Gehen Sie wie folgt vor:

- Entfernen Sie das Kaltemittel;

« Spiilen Sie den Kreislauf mit Inertgas;

- Leeren Sie den Kreislauf;

« Splilen Sie den Kreislauf erneut mit Inertgas;

- Offnen Sie den Kreislauf durch Schneiden oder Léten.

Alle Kaltemittel missen in geeignete Riickgewinnungsflaschen zuriickgewonnen werden. Spllen Sie dann die OFN-Installation,
um das Gerat zu sichern. Moglicherweise muss dieser Vorgang mehrmals wiederholt werden. Dazu diirfen keine Druckluft oder
keinen Sauerstoff verwendet werden.

Das Spiilen erfolgt durch Entfernen des Vakuums im Gerat mittels OFN und anschlieend durch Befiillen, bis der Arbeitsdruck
erreicht ist, dann das Gas in die Atmosphare zu entfernen und wieder auszupumpen, bis das Vakuum erreicht ist. Diesen Vor-
gang soll wiederholt werden, bis sich ein Kaltemittel in der Maschine befindet. Nach der letzten OFN-Ladung muss das Gerat
entltftet und der atmospharische Druck wiederhergestellt werden, um die Arbeiten zu erméglichen. Diese MalBnahme ist ab-
solut notwendig, wenn die Rohre gel6tet werden sollen.

Stellen Sie sicher, dass sich der Vakuumpumpenauslass nicht in der Nahe der Ziindquellen befindet und dass das Liftung-
ssystem richtig funktioniert.

8. Fiillungsverfahren

Neben herkdmmlichen Fullungsverfahren sollten Sie auch die nachstehenden Anforderungen befolgen:

« Priifen Sie, ob beim Fiillen des Geréates eine Kontamination durch andere Kaltemittel nicht aufgetreten ist.

Schlauche oder Drahte sollten so kurz wie mdglich sein, um das Volumen des in diesen Drahten enthaltenen Kaltemittels zu
minimieren.

- Halten Sie die Flaschen aufrecht.

- Bevor Sie das Gerat mit einem Kaltemittel befiillen, Gberpriifen Sie, ob es richtig geerdet ist.

- Markieren Sie das Gerdt nach dem Fillen (wenn dies noch nicht geschehen ist).

« Es ist darauf zu achten, dass das Kaltegerat nicht Gberfllt wird.

Bevor Sie das Gerat neuerlich beftllen, testen Sie es mittels OFN auf Druck. Vor dem Fullen sollte das Gerat mit OFN auf Druck
gepruft werden. Das Gerat sollte auch nach dem Laden, jedoch vor der Inbetriebnahme, auf Undichtigkeiten tGberprift werden.
Die nochmalige Dichtheitspriifung muss durchgefiihrt werden bevor das Gerat das Werk verlasst.

9. Stilllegung

Bevor Sie dieses Verfahren durchfiihren, beachten Sie bitte, dass der Servicetechniker mit dem Gerat und seinen Spezifikationen
gut vertraut sein muss. Die empfohlene gute Praxis umfasst die sichere Riickgewinnung aller Kiltemittel. Ol- und Kéltemit-
telproben mussen vor den Arbeiten entnommen werden, damit sie bei Bedarf analysiert werden kénnen, bevor das zuriickge-
wonnene Kéaltemittel wiederverwendet wird. Stellen Sie sicher, dass Sie Strom zur Verfligung stellen, bevor Sie mit den Arbeiten
beginnen.

a) Machen Sie sich mit dem Gerat und seinem Betrieb bekannt.

b) Schalten Sie die Stromversorgung ab.

) Vergewissern Sie sich vor Beginn des Vorgangs, dass:

« Mechanische Handhabungsgerate stehen zur Verfiigung, um bei Bedarf die Flaschen mit Kaltemittel zu transportieren.

- Die notwendige personliche Schutzausriistung ist vorhanden (und richtig verwendet);

« Der Riickgewinnungsprozess wird standig von einer kompetenten Person iberwacht;

- Die Riickgewinnungseinrichtung und die Flaschen entsprechen den einschlagigen Normen.

d) Das Kaltemittel nach Moglichkeit aus dem Gerdt pumpen;

e) Wenn es nicht moglich ist, ein Vakuum zu erreichen, machen Sie eine Verzweigung, die das Kaltemittel aus verschiedenen
Teilen des Geréts entfernen lasst.

f) Stellen Sie sicher, dass eine Flasche auf der Waage platziert wird, bevor die Riickgewinnung durchgefiihrt wird.

g) Starten Sie die Rlickgewinnungsmaschine und bedienen Sie sie gemafl den Anweisungen des Herstellers.

h) Uberfillen Sie die Flasche nicht. (Nicht mehr als 80% des Volumens fiillen)

i) Den maximalen Betriebsdruck fir die Flasche nicht Giberschreiten, auch nicht voriibergehend.

j) Wenn die Flaschen ordnungsgemaR gefiillt wurden und der Vorgang abgeschlossen ist, tiberpriifen Sie, ob die Flaschen und

das Gerdt von der Baustelle entfernt wurden und die Absperrventile im Gerdt geschlossen sind.
k) Das zuriickgewonnene Kaltemittel darf erst nach Reinigung und Kontrolle in andere Kéltegerate eingefiillt werden.
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10. Kennzeichnung

Das Gerat muss Uber eine entsprechende Kennzeichnung verfiigen, die darauf hinweist, dass es auBer Betrieb genommen und
vom Kiltemittel befreit wurde. Das Zeichen muss signiert und datiert sein. Uberpriifen Sie, ob sich auch Zeichen am Gerit be-
finden, die darauf hinweisen, dass das Gerat ein brennbares Kaltemittel enthalt.

11. Riickgewinnung

Beim Entfernen des Kaltemittels aus dem Gerat, sowohl fiir die Wartung als auch fiir die Stilllegung, wird empfohlen, alle Kélte-
mittel sicher zurlickzugewinnen.

Beim Pumpen von Kéltemitteln in die Flaschen ist es wichtig, sich daran zu erinnern, geeignete Flaschen fiir die Riickgewinnung
von Kéltemitteln zu verwenden. Stellen Sie sicher, dass die richtige Anzahl von Flaschen verfligbar ist, um das gesamte Kalte-
mittel vom Gerat aufzunehmen.

Alle gebrauchten Flaschen missen als Behélter fir riickgewonnenes Kaltemittel, mit der Art des Kéltemittels gekennzeichnet
sein (d. H. Spezialflaschen fiir riickgewonnenes Kaltemittel).

Die Flaschen miissen mit einem funktionierenden Sicherheitsventil und mit effizienten Ab sp errventil ausgestattet sein. le ere
Riickgewinnungsflaschen werden vor der Riickgewinnung ausgepumpt und, wenn mdéglich, abgekiihlt.

Das Riickgewinnungsgerat muss funktionsfahig sein, firr die Riickgewinnung von brennbaren Kaltemitteln geeignet und mit
einer Vor-Ort-Anleitung versehen sein. Darliber hinaus muss eine Reihe von effizienten und kalibrierten W aagen zur Verfligung
gestellt werden.

Die Schlduche miissen komplett, in gutem Zustand und mit dichten Muffen sein.

Bevor Sie die Riickgewinnungseinrichtung verwenden, iberprifen Sie, ob sie effizient ist, ob sie in gutem Servicezustand ist
und ob ihre elektrischen Komponenten geschitzt sind, um eine Entziindung bei Kéltemittelfreisetzung zu verhindern. Wenden
Sie sich im Zweifelsfall an den Hersteller.

Das zurlickgewonnene Kéltemittel sollte dem Lieferanten des Kéltemittels in der entsprechenden Riickgewinnungsflasche zu-
riickgegeben werden. Kaltemittel nicht in Riickgewinnungsanlagen mischen, insbesondere nicht in den Flaschen.

Wenn Kompressoren oder Kompressordle entfernt werden, stellen Sie sicher, dass sie auf ein akzeptables Niveau abgepumpt
sind, um sicherzustellen, dass das brennbare Kaltemittel nicht im Schmiermittel verbleibt.

Pumpvorgang wird ausgefiihrt, bevor der Kompressor an den Lieferanten zurlickgegeben wird.

Um diesen Vorgang zu beschleunigen, kann nur das elektrische Vorwdarmen des Kompressorgehaduses genutzt werden. Stellen
Sie beim Ablassen von Ol aus der Maschine sicher, dass dieser Vorgang sicher ausgefiihrt wird.

12. TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung: 220-240V ~50Hz
Entfeuchtungskapazitat (30°C - 80 % RH): 90 I/Tag
Durchschnittlicher Stromverbrauch (27 °C - 60 % RH): 1080 W
Maximaler Stromverbrauch (30 °C - 80 % RH): 1260 W
Durchschnittlicher Strom (27°C, 60% RH): 4,8 A
Maximaler Strom (30°C, 80% RH): 5,6 A

Luftstrom: 600m 3 / Stunde

Kaltemittel: R290a 0,230 kg

Nettogewicht: 51 kg

Abmessungen: 463 x 383 x 760 mm

Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten 01/2025 wer.1
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